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"A-WELDTECH Kft. 1999-ben alakult, tevékenysége specidlis hegesztésbél és
fémszorasbdl Allt. Azéta bevezettilk a kerdmia- és miianyagszérast, a kopaséllé
alkatrészek gyartasat. . =

~-2006-ban kibdvitettik gépparkunkat egy furatjavité berendezéssel, amwel fﬁleg a
~ helyszinen udjitunk fel kopott furatokat, csapagyhelyeket, perselyeket.™

2011-ben, mint Gj technolégidt bevezettik a szikrahegesztést, melynek a

gyakﬂrlatban_tﬁrténﬁ elsajdtitdsara Japanban, a berendezés gyartéjandl keriilt sor.

Ezzel 'pad rhuzamﬁsan vasdroltunk egy vibraciés fesziiltségmentesité berendezést,

ami nagy segitséget jelent a kényes hegesztési feladatok megnldéséhan

A fenti technolégidkkal alkatrészeket, gépeket, berentiezéseket javitunk, ﬁjitunk
fel az ipar, a mezégazdasag és a lakossag részére.
— Villaljuk dugattyd, hiively, tengel*,r, kerékagy, kerékcsonk, féktdrcsa, fekdc-b
—hidraulika henger, fogaskerék, csigakerék, persely, motorblokk, hajtém, rugo,
f’” szerszdm, ékszijtdrcsa, extruder csiga, kazdntag, szivattyl, kompresszor,
forgdzsamoly, csapszeg, stb. javitasat. ——
Tevékenységi kériinkbe tartozik minden, ami elrepedt, eltérétt, elkopott.
Elvégezziik “kilénféle otvozetek (Hastelloy C, Inconel, titdn,. spidter, stb.)
szerszamacél, aluminium, réz, bronz, rozsdamentes, hallé fémek, sziirkedntvény,
acéléntvény kétﬁ és felrakf:- hegesztését fémszoérasat.”  Ezekbdl az anyagokbdl
véllalunk egyedi gyartast is. f, =

Elvegzett munkdinkra husszu tdva garancidt vallalunk. Ugy alakltnttuk klf
—_gépparkunkat, hogy a javitishoz két6dé forgacsoldsi, koszoriilési munkilatokat is el
tudjuk végezni. Folyamatos munkarendben termel&-lgyfeleink szamara allando
készenlétet biztositunk: A siirg8s javitdsokat soron kiviil elvégezziik, a javitott
darabok szallitasat_megoldjuk. A mobilitdsra és rugalmassdgra nagy hangsulyt
fektetiink. Igény esetén, a helyszinen is elvégezziik a javitast; s '-..I'é"aljuk az ahhoz
kapcsoldddé szét-, és nsszeszerelések&t is. —
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2004-ben sikeresen bevezettiik az: MS: EN 1SO 9001:2001 mindségbiztositasi
rendszert: A vdlsdg a cégvezetést a mlnﬁseg, a hatékonysag és a szervezettség
Jawtéséra osztonozte. 2010-ben kiilsé tanacsadd cég bevonasaval elkezdtiik
szervezetiink fejlesztését, s ez viarhatéan 2012 végén felezﬁdlk be. Ennek keretében
tanfolyamokon, képzéseken vesziink részt. e
2011-ben megszereztilk a buszok, tehergépjarmiivek kerékagyainak fémszoérassal
torténd javitdsahoz —sziikséges ,H” engedélyt. Az EMI-TUV sSUD Kft.
kézrem(ikodésével hegesztSink hatféle hegesztési eljarasban TU'uF mindsitést
szereztek. Uzemiink megkapta a_legmagasabb hegeszt§ minésitést, az MSz EN ISO
3834-2:2006 tandsitast. =
A~Magyar - Hegesztéstechnikai és Anyagvizsgalati Egvesulésnél megszereztiik a
Folyadékbehatoldsos anyagvizsgalé engedélyt. J

Repedt kerékcsonk ja'irité’:sa

Kozéptavd terveink -kozott. szerepel egy Ujabb- ﬁzemcsarnok felépitése, a
tampnngalvanizélés-"bevezﬁtése, valamint az EU Konformitas tanulsitas

~-megszerzése. —_— —
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Nagy Gyula ligyvezetd igazgato
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Kopasallé - 60 HRc - réteg felvitele fémsi?jéssal -
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Ennél a Japanban és az U&A-ban elterjedt (a javitd szolgéltatésba{Magyarorszégon csak ndlunk
_~bevezetett) eljarasnal a forgé mozgast végzé elektréda a felrakandé feliilethez érve 25.000 Voltos szikra

forméajaban olvad meg, illetve rakédik le.” "~
E teahnolégla[elsajéﬁtésara Japdnban, a herendezés gyartéjanal keriilt sor 2011-ben. - ﬁ

Felhasznalasi. teruletek

- Kopott tengelyek, csapagyhelyek (pl. motorpa stok], szimmering helyek,
amikor nagyon vékony (0,01 - 0,4 mm) réteg felrakdsa sziikséges. 7
- Onté-, prés-, stancolo- és eg'féb szerszamok kisebb hibdinak javitasa. T

- Nagsrnn kemény (65- 75 HRc) W-, Ti-, Cr-karbid, Ti-borid rétegek kialakitdsa. +

- Vékony, korrézi6allé (Al, Cu, Zn, Sn, T| Ni) bevﬂnatnk kialakitasa ‘*——5"'":/

- Kések, vagoszerszamok élemek keménvfémmel torténd felrakasa.

- Farék, forgacsolé szerszamok, keményfém lapkdk éleinek felrakasa.

- Karbid (W, Ti; Cr, Mo, Zr, Nb, "ul’]l bevonatok-kialakitédsa.

- Kések, végészerszémnk orvosi eszkozok éleinek bevonasa.

- Stelht»HasteIIn‘,r, Inconel, Co, Ni, Ti, Mo, Au, Ag Pt bevunatok kialakitasa.

El6nyei: )
- Nagyon vékony, rendki'vul kemén',r réteg hordhaté fel.
5% Csekély hét kdzol az alapanyaggal, ezért mar eleve kemény alkatrészek ls repedés, valamint

-:"*,,_._-.-.-_ deformdacio veszélye nélkiil javithatéak.
- Mobil, ﬁalkﬁrlaﬁ hzlvsz:snen beép‘:;?étt sze';szélrnk ‘javitasara is kivaléan alkalmas
- Minimalis e s utdmegmunkaldst igénye
- Az alkatrész aTﬁirltﬁs utan azonnal beépith‘é'i?nem kell varni a kihdlésre, hﬁkezelésre / rJ —
- Alkalmazhatdsaga gyors, csokkenti az dllasidot, ezért kbltseghatékony. I j
- A bevonatok keménységének, vegyszer- és korrézldalldségénak koszonhetden az élettartam a

tobbszorosére (akar hémm - tizszeresére) is nShet. e T

»h-_—li'if'“# Szérziz6 élfelrakdsa W- karbiddal St o
i -



Ui, ku!an!e‘é?s.r technolégiankkal @ 45 és 400 mm‘*_f
kozotti  furatok  _felrak6™=, hegesztését  és
fargacsa!asat egytenge!yu ‘furatok vonalba furasat
-vegezhet;uk el akdr a meghrbasodas helyszinén! -
| A-fenti mérettartomdnyba tartozd, rc-mm_'vagy -
kopott alkatrészek: mezogazdasagfr@s erdészeti
rakodo- és “erdgépek  nyerges “—vontatok,
marko!agepek “"j hidak, daruk, gémek,
tartoszerkezetek elemeli, hengerek, hiivelyek,
& karimak és egyéb forgastestef“k:szere!es nélkdil
| Jjavithatok ezzel a modszerre! _H,/
-sokretu techna!og:a alkalmazésaval jelentds
Hmunka- ido- és koltségmegtakaritast erhetnek«efl
meghfbasodart berendezeserk meg;awrtatasa
soran. “ ’ —
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Ha;tumu ‘haz csapagyfurat ;awtasa harom fepesben. —
1.)eléforgacsolas & e
== 4 2.) elektromos fémszoras .
3. J forgacsolas csapagymeretre

Csapszeg furatpar he.l‘yssz ;awtasa harom J‘epesb '
1.) eléforgacsolas, :j/ T

2.) hegesztés

f’ ::,‘“33 ) forgécsolas csapszeghez
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24 t. felsﬁ medve feszultség- H;'_”fsapégyhéz Feszlltségmentesités

mentesitése hegesztés kizben feszﬂltségmentesitése keménvfelrak’é heg%sz’f@s kzben
h_.'.""_f .,-F __;—r""
Régebben a hegesztett szerkezetek, munkadarabok feszultségmentes:tésére foleg az oregitést és a
hékezelést alkalmaztak..~ = " —

Az elsé idGigényes, a mésndlk kbltséges volt. Kontinensiinkdn még- ma (is_a-h6kezeléssel torténd
*feszultségmentesltés az elterjedt médszer, ami ugyan megbizhaté, de szamos korlatai vannak.
«__ A-hékezeléses eljarasnal melegitéssel rezegtetik a részecskéket, hogy azok visszarendezédjenek. Minél
nagyobb hémérsékletii a hevités, a részecskék anndl'magasabb frekvenc:én rezegnek.
Az amerikaiak mér,,régen megforditottak a dolgot: rezegtetik a munkadarabot, s a vdltoztathatﬁ
frekvencidju _rezgések eredményezik a fesziltségmentesitést. A folyamat forditottan- is— :gaz
Alkalmazhatjuk hegesztés kbzben vagy utan, forgacsolds, ﬁsszeszerelés utan. _—

Elényei a hagyomanyos eljérésnkkalﬁmben . — j
'_""'-.._1.
= =~ rendkiviil knltséghatéknny, minimalis az éramfng',rasztés "f . if‘“'g
\-_-"': - gyors {15 -60 perc), elvégezhet6 akar a helyszinen is =
Hh_df"l szinte nincs stly-, és mérethatar [+

nulldra csékkenthetd a deformacio, méretvéltnzés revesedés

&

- megnéa faradasi élettartam |

- kevesebb porozitds, mélyebb beolvadds, minimdlis frocskolés o

- kondicionélja a varrat és alapanyag szemcseﬁnnmségét .i__ﬁ,f

- csokken a repedés veszélye—__

- elhagyhatd, vagy csokkenthetf a hegesztési elﬁmelegités B

23 munkadarab nem veszit a keménységébdl v ij’
_,_,_,_o--"".-' - N — I_:;"'

_Mi" tobbnyire hegesztés kozben alkalmazzuk.- Szurkeuntvén'f esetében minimalisra csokken a
mechanikus fesziiltségmentesités igénye, jelentéktelen a wsszarepedés veszélye. Korabban is javitottunk
hegesztéssel olyan alkatrészeket, melv,rek nagymértékben deformalédtak. Ezeket egyengetniink kellett_“‘*ﬂ
ami bizony megnnvelte az_ “arakat is. Midta ezt a berendezést hasznéljuk, szinte nulla a deformacid, e

“_ zsugorodas, biztonsagosan elvégezhetjiik a kényes javitdsokat is. E*.rente ‘szamos olyan alkatrészt jawtunkf’/
~ felraké hegesztéssel, melyek alapanyaga Duplex (bimetdl) fém. A~ nag\rnbb kopasallésag érdekében az
= tigyfél SuperDuplex hozaganyagot kért. Ez-az dtvdzet nem nagyon szereti az el6melegitést. A darab
kialakitdsa és a felrakott anyag mennwsége (40-70 kg) miatt azonban sziikséges volt,-s-még igy is
deformalédott, amit tovabbi felrakassal és forgacsoldssal tudtunk csak korrigélni. ,f____;f
A vibracids feszultségmentesités bevezetése 6taez a pmbléma a minimumra redukalédott.

Alkalmazasaval knltséghatéknnwbbak mindségibb szu!géltatést tudunk nydjtani Ggyfeleinknek.
v"'f -t _,-o-""'f
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Forgacsolt tarcsa —Huzégyr( ot Ontvény

fesziiltségmentesitése .._-';feszultségmentesntése fesziiltségmentesitése.
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Keramidval szért csigatengelyek

)

Fémszdrt féktircsdk
Betét fémszorasa W-karbiddal

Feldjitott
hidraulika-szarak

Keménykromozd fémszoras
hiudraulika munkahengerben

Az elektromos fémszéras fazisai

Készdriilt Alapozd | ElGesztergilt

\ ; o e feliilet réteg feliilet
N o L s ¥ N . Polirozott Famszart Famtiszta  Eredeti, kopott
a Bronzzal szért feliilet feliilet felil Ilapot
Thermisold (forrasztisos) eljaras kuplunglamellak  Fémszort tengely le eliile eliilet dllapo
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Seriultitengelycsonkijavitasa

Wefdtech Hegesztestechnolugfaf Kft
Székhely: 2899 Naszaly Thékély u. 39. Tefephefy Naszafy Greb:cs u..1
 Tel::34/551-555, Fax. 34/551-556,  Mobil tel.: 06 30/26??—862 _

J;-_:,-www we{dtech hu R _man‘ ' wefdtech@we!dtech hu




